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苺 孝赤外線サーモグラフイシステム

PLCとの連携でエビデンス管理を自動化 !

品質向上とトレーサビリティ強化を同時に実現
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専用ソフトウェア

サーモカメラ+′tウジング+コントローラ+
専用ソフトウェアを標準′〔ッケージ1ヒ !

金型・加工

生産時の温度モニタとトレーサビリティを自動化 !

プロセスコントロー)レ向け ,際準システム
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食品・パッケージ

T墨 日本アピオエクス株式会社

電子機器



判定処理の前に製品番号を入力できる、多機能な温度監視ソフトウェアをパッケージ化 !

◆製品名、ロット番号、製造番号の入力でトレーサビリテイを実現

・キーボード入力、パーコードリーダー入力、自動運番入力により、製造番号を入力できます。

◆分かりやすいメニューで簡単操作を実現

・グラフィカルなオペレーション画面で、直感的な操作とステータス確認が可能です。

◆ 3つのトリガ機能で様々な使い方に対応
・タト著[トリガ、温度トリガ、マコ アルトリガの3種の入カトリガが選べ、さま誌 な言十測プ(ターンに対応します。

◆自由自在な判定条件の設定
。判定しきい値だけでなく、判定対象外温度の設定や、演算処理を行うことが可能です。

◆温度トレンドグラフやラインプロフアイルを表示

・生産中のダイナミックな温度変化や、製品ごとの温度勾配をリアジレタイムに可視化すること力珂能です。

◆ PLCなどの制御機器との連携が可能
。接点信号、アナログ信号、LANにより、警報や温度値の出カカ(きるため、生産設備へのフイード′ウクメ洋哺ヒです。

◆複数の計測条件を登録可能

・製品ごとに計測条件を設定し、任意に読み出して適用することができるため、製品の切り替えに素早く女寸応できます。

機構 仕様

旧

ボイント計用 最大 5点 (指定点 )

エリアロ旧
最大5個 (BOX/多角形/円 )、

各図形内の最高/最留 平均温度

ライン脳 最大S本 (直線)、 各ライン上の最高/最留 平均温度

盤分温度叶障 計測値のいずれかひとつを基準値に設定

距酪「算 画面上で実寸法を指定

放出事欄正 全画像

クラフ トレシυ ラフ 最大 5本、ラインプロカ イル 最大 5本

,I沼

条件

脳 弾 保存、読み出し

風呂相輻入カ 製品名、ロット番号、製造番号 (キーボート入力/パー]― 卜入力)

マ
=ユ

アルトリガ 画面ボ

'シ
班 トリガ しきい値と領域を設定

タト師トリガ 接点信号入力

サ`ンフ
"Jン

グ離 時F□弓(5～60秒 )、 凍慮 (1/30秒 ～10秒 )

網定

処理

羽定BE しきい値温度 以上、以下

葛
―

トニ度 しきい値温度 以上、以下

謹 処理 オブジェクト間 (AND/OR)、 フレーム間 (AND/OR)

榎 号

出 カ

部 出カ 接点信号 (OK信号、NG信号)、 識報領域割り当て信号

,回色出力 電流信号、電圧信号、LAN

データ

亀彊aデータ保存 静止画/動画

=田
データ時 CSVワアイル (計測結果、計測履歴 )

鰤 げ ―夕離 動画データ

サーモカメラ
TS600シリーズ

<― ――>接点信号 (トリ万 膳 報)

――――>アナ0ク信号 (電流/制I,

<― ――>LAN
LANケーブルまたIよ

USBケーブル

ACアすブタ

項 目 仕様

カメラ鶴 台数 1七寺

弾 水平37。、71。、90。より選択

監視■度輻□ -40て ～120て (レンジ1)、 0て～500て (レンジ2)

カメラ～コントローラ固隠 LAN(Max100m) または USB(Max4m)

遭台ウープル
LANケープlレ i Cat5e、 STP、 ストレート
USDケーブlレ :TypeA― MiniB

データ勘 ―ト Max 30Hz

段E瑕躍 0～40て 河 影年5～ 809もRH以下 (結避なきこと)

閣 電圧 AC100V■ 10% 50/60Hz

璃資助 カメラ MaxllW  ヨントローラ Max100W

]ントローラ外形寸法 400(H〉 X400(W)X250(D)mm※

]ントE―ラ阻 約 15kg※

]シ トローラ
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★1記載の赤外歯サーモグラフィカメラは舛団ムとおよJ外国貿易法の親制により「リスト観制畠■こ戯当します。日本国外に持ち出す際には日本国政府の輸出詩可帯、必要な手榛きをお凛りください。★2リ スト規制晶以外のN品は「キャッチオール筆用対象畠」と

なります。ホワイトロ(盤済産工各輸出貿易管理令別表第3表 参照)以 外への輸出の・■合には (使遠販売先により)日本国の許司〆必要となる娼台力fあ 1'ま十。 ★辞しくは婁社賑亮Rへど相議くださぃ。 ●記目されてぃる会社名汲び嵩畠名は、それぞれ各社の商

標または,録高憾です。●カタにl'中の画面はハメコミ合成です。●認載の仕様デザイン儘格■韓改善のため予告をしに変更する堰合があります。また写寅のもは印alの ため賞憲の商品の色と多少異なる娼合ガあ
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安全に関するこ注意

こ使用の際l:女、製品に添付さtiている取扱説明書の「警告・注意事項」をよくお読み

の上、正しくお使いください。高温、多湿、水、ほこり、腐食性ガスの多い
'呂

所に設置

しナょいてください。
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会 社 茨 冊 面 会
産 業 機 材 事 業 部

〒279‐0012千
ラ5芽L葺誓「デ里路子駆ζ【干員長84子椙88:乙 4♀

〒550‐0015大
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電子機器営業本部

蒜舛とサ式

'ラ

フ増郷

中 部 支 店

西 日本 支 店

福 岡 営 業 所

TEL 045‐ 287‐0303 FAX 045‐ 930‐3597
〒224‐0053神奈サ|1県横浜市部筑区池辺日J4475新横浜事業所島村ビル

TEL 052‐ 951‐2926 FAX 052‐ 971‐ 1327
〒460,0002愛 知県名古屋市中区丸の内3‐ 17‐ 6ナカトウ丸の内ビル

TEL 06‐ 6304‐ 7301  FAX 06‐ 6304‐ 7363
〒532‐0011大阪府大阪市測 |1区西中島1-11-16新 大阪CSPビル

TEL 092‐ 686‐ 1960 FAX 092‐ 686‐ 1961
〒812‐ 0014福岡県福岡市博多区比恵町2・24ロックシャローズHAKATA606号 室

ソフトウェア機言ヒ システム構成図

なシステム仕様

o本カタログの言己載内容は2019年 7月現在のものです。  cAT No 430‐006-」 1907‐ 20-BP


